TECHNICKY LIST

POPIS PRODUKTU

EXY 09@ je striekana polyuretdanova izolacna pena na vodnej bdze s difuzne

otvorenou strukturou buniek. Bezskdrova izolacna vrstva vyplni vsetky tazko

dostupné miesta v stavebnej konstrukcii a vytvori vzduchovt bariéru a tym zabrani

prieniku teplého a studeného vzduchu dovnutra budovy. Zabranuje vzniku plesni a

eliminuje tepelné mosty.

POUZITIE

Vhodné pre izolaciu stresnej konstrukcie a stien, stropov, priecok,
pasivnych a nizkoenergetickych domov, drevostavieb atd. EXY 09®
je vhodna pre pouzitie v interiéri aj exteriéri. Vyhody: rychla aplikacia,
izolacie tazko dostupnych miest, nevyzaduje mechanické kotvenie.

PODMIENKY SPRACOVANIA EXY 09®

Maximalna hribka jednej vrstvy nastreku nesmie presiahnut viac ako
15 cm expandovanej peny. Po aplikacii ndstreku vrstvy by mala pena
chladnut pod 35°C pred dalsim postupom, alebo kym teplota

povrchu peny neklesne na teplotu okolia. Ak je pena nandsand nad
hrdbku 15cm alebo sa nedodrzi ¢as chladnutia, méZe to mat za nasledok
prekrocenie teploty a nasledny poziar, alebo uvolnenie agresivneho
zépachu, ktory sa ¢asom nerozptyli. Podklad musi mat teplotu najmenej
-5°C

APLIKACNY POSTUP

Optimalny tlak a teplota v hadici sa mézu lisit v zavislosti na
prostredi, type zariadenia a stave podkladu. Je zodpovednostou
aplikdtora spravne nastavit zariadenia podla technickej literatdry,
najma informdcie, ktoré sa vztahuju k spravnemu postupu a zvole-
niu izolacnej peny pre dané pouzitie.

Po dobu aplikacie musi byt kontrolované nastavenie stroja, ako je
tlak, teplota a kvalita peny a prilnavost, Strukttra peny. Technoldégia
pre aplikaciu PUR peny musi dodrzat pomer miesania latok 1:1 pri
danom tlaku a teplote.

Podklad nesmie byt mastny, mokry, zamrznuty, alebo namrznuty.
Podklad musi byt pevny, nesmie sa drobit a musi byt prevedeny
test prilnavosti k podkladu.

EXY 09@® je vhodna pre izolaciu:

stien podhladov

podnych vstavieb klenutych stropov
striech podkrovi

energetickych
domov

drevostavieb

POZOR: Zvlastna pozornost musi byt venovana pri vymene novych
sudov, reinstalacii podavacich pump tak, aby nedoslo k zmiesaniu,
alebo kontaminacii zloZiek ,A” a ,,B”. Vzdy musia byt pouZzité pumpy
zo zlozky ,A” opat do suda so zlozkou ,,A” a zo sudu so zlozkou ,B” do
»B" suda. Nepridavajte do zloziek ,,A” a ,,B” iné materialy od inych
vyrobcov!

Doporucené nastavenie technoldgie

Tlak (dynamicky) 1000-1300 psi
Hlavné topenie (45-54)°C
Teplota hadice (45-54)°C
Optimalna teplota materialu v o
IS (20-25)°C
Vel'kosti trysiek a doporuceny tlak
00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
800-1100psi 800-1100psi 100-1450psi 1450-1900psi
55-75 bard 55-75 bar( 75-100 bard 100-130 bard

SKLADOVANIE, TEPLOTA, BALENIE

Trvanlivost zlozky B - polyolu je 6 mesiacov pri skladovacej teplote
15-20°C. Trvanlivost zlozky A je 12 mesiacov pri skladovacej teplote
15-25°C.

Je dolezité zabranit tomu, aby zlozky neboli vystavené teplotam
mimo uvedené hodnoty. Doporucena teplota materidlu v sude pre
aplikaciu je 22 az 25°C. Sudy musia byt skladované na paletach.

Typ balenia Hmotnost

Zlozka
y sud 230 kg
Zlozka B
IBC 1000 kg
. sud 250 kg
Zlozka A
IBC 1000 kg

UPOZORNENIE: Udaje predlozené v tomto dokumente nie sd urtené pre pouZitie neprofesionalnym aplikdtorom, alebo osobam, ktoré nenakupuju alebo
nevyuzivaju tento produkt k podnikaniu. Potencidlny uzivatel musi vykonat vsetky skusky s cielom zistit chovanie vyrobku a vhodnosti pre dany cel, pretoze
konecné rozhodnutie o sposobilosti produktu pre konkrétne pouzitie je zodpovednostou kupujiceho. HONTER® Company poskytuje len tie garancie a zaruky

vyjadrené pisomne vyrobcom.
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TECHNICKY LIST

TECHNICKE VLASTNOSTI EXY 09@

Vlastnosti

Hrubka

®

EXY 09

Cislo normy Hodnota

+5%

Pociatocnd hodnota tepelnej vodivosti pri 10°C *

Ay, = 0.035 W/m.K

Deklarovany sucinitel tepelnej vodivosti po starnuti (A,)*
podla Prilohy ) normy EN 14315-1:2013 a teplote 10°C

A, = 0.036 W/m.K

Reakcia na ohen

Trida E

Reak¢ny profil pri 21°C

NPD

Objemova hmotnost vypeneného materidlu

8 -10,5 kg/m?

Stélost reakcie na ohen pri starnuti/degradacii

Reakcia na ohen sa s ¢asom neznizuje podla
¢l.4.2.5.2 EN 143151

Stélost tepelného odporu pri starnuti/degraddcii

vid Tabulka ¢. 2

Stélost pevnosti v tlaku pri starnuti/degradacii

NPD

Obsah uzavretych pérov

CCC1 (<20 %)

Priepustnost vodnej pary - faktor difiizneho odporu

p<284

Kratkodoba nasiakavost pri Ciastocnom ponoreni

EN 14315-12013 | NpD

Napatie v tlaku pri 10% deformdcii

NPD

Dotvarovanie tlakom

NPD

Zvukova pohltivost-vazeny cinitel zvukovej pohltivosti

a,, = 0,60-0,75
(Trida C - vysoko pohltivy) pre hrubku
> 250 mm

Nebezpecné latky — emisie VOC (EN 1SO 16000-10)

Vyhovuje poziadavkdm na emisie VOC

Prilnavost k podkladu kolmo k povrchom

NPD

Reakcia na ohen v standardnych zostavach simulujicich konecné
pouzitie

NPD

Deformdcia pri ur¢enom zatazeni tlakom a urcenych teplotnych
podmienkach: ZataZenie: 20 kPa; teplota: (80+1)°C, Cas: (48+1)hod

NPD

Rozmerova stélost (70+2)°C a RH (90+5)°C

NPD

Rozmerova stélost (-20+3)°C

NPD

Kaéd znacenia: PU EN 14315-1- CCC1 -MU12-AW0.6-0.75(= 250 mm). Pozn.: NPD = Ziadny ukazovatel nie je stanoveny.

Poznamka: *Deklarované hodnoty boli stanovené na zéklade merani prevedenych Notifikovanym subjektom a internych merani - na vzorkach pripravenych za standardnych laboratérnych podmienok.

Parametre sa mozu lisit podla podkladu a techniky aplikacie.

MANIPULACIA A BEZPECNOST

Respiracna ochrana je povinna! HONTER® vyzaduje pouzivat
ochranné prostriedky, celotvarovd masku s privodom vzduchu
behom akéhokolvek nastreku peny a dve hodiny po dokonceni.
Dalej je vyZadovand aktivna ventilacia, aby dochddzalo k riadnemu
vymienaniu vzduchu. Zlozka "A" obsahuje reaktivnu skupinu
isokyanatu, pri manipuldcii musi byt zaistena ventilacia na
pracovisku. Vyvarujte sa vdychovaniu vyparov a expozicii latok.
Nadoby otvérajte pomaly, tak aby sa akykolvek tlak pomaly a
bezpecne uvolnil. Pri manipuldcii alebo praci s tymito materidlmi vzdy
pouzivajte ochranné prostriedky a dodrzujte bezpecnostné pokyny.
Pocas aplikacie, po aplikacii sa dané miesto musi aktivne vetrat, aby
bolo dosiahnuté riadne odvetranie vyparov z aplikacie PUR peny!

V priebehu aplikdcie sa v priestore nesmu zdrzovat iné osoby, iba
preskolena aplika¢nd firma. Vetranie a ventilacia najmenej 24 hodin
po aplikacii! je délezitd a nesmie byt zabudnuta. U tohto systému
PUR peny je nutné sa vyhnut nespravnemu aplikacnému postupu.

To zahrnuje: nadmernt hribku striekanej rastticej peny, nepomery
mieSania materidlu, nespravna teplota spracovania latok. Nespravne
aplikované materialy mozu sposobit nadmerny narast teploty, kedy
moze dojst k poziaru, alebo k agresivnemu zapachu, ktory sa ¢asom
nemusi rozptylit - vyvetrat. Takto nastriekand pena méze mat zlé
vlastnosti kvoli nespravnemu spracovaniu chemickych latok alebo
velkej hribke sti¢asne naneseného materialu! Prebyto¢né masy,
ktoré su generované by mali byt odstranene z oblasti, narezeme ich
na malé kdsky a nechame pred likvidaciou vychladnut. Nedodrzanie
tohto odporucenia moze sposobit poziar. Aplikator musi zaistit
bezpecnost prace v mieste aplikdcie. VSetok stavebny persondl by mal
byt informovany, ze prebieha ndstrek PUR pien vhodnymi znackami,
Ze vSetky prace, ako je zvaranie, spajkovanie, rezanie apod. by sa mali
konat minimdlne 15 m od miesta kde je vykonavana aplikacia PUR
peny.

Na zdklade nasich najlepsich znalosti st technické daje tu obsiahnuté, pravdivé a presné ku diu vydania a m6zu sa menit bez predchadzajiceho oznamenia.
Aplika¢na firma je zodpovedna za sprévny postup a pouzitie vyrobku. Neposkytuje sa, ani nepredpoklada Ziadna zaruka. Zarucujeme, Ze nase vyrobky vyhovuju
ontrole kvality HONTER® Company. Nepreberdme ziadnu zodpovednost za poistenie, vykon, alebo skody spdsobené pouzitim.
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