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TECHNICKY POPIS

EXY 08E® je dvojzlozkova polyuretdanova izolacna pena na vodnej béze s nizkou hustotou a

otvorenou bunkovou Struktdrou. Viytvara bezSvovi izolacnl vrstvu, ktord vypliiuje vSetky
tazko pristupné miesta v stavebnej konstrukcii a vytvara vzduchovu bariéru, ktora zabranuje
prenikaniu hordceho a studeného vzduchu do budovy. Vytvara izolacné vrstvy obvodového

EXY OSE

plasta budovy. Zabrafiuje rastu plesni a eliminuje tepelné mosty. U¢inna tepelna izolacia pre
rozne aplikacie. Rychla aplikacia zvySuje komfort byvania a znizuje spotrebu energie budov.

EXY O8E® je vhodna na izolaciu

stien « podkrovnych priestorov « striech « drevenych konstrukcif « podhladov « klenutych stropov « podkrovi « energeticky Uspornych domov

URCENE POUZITIE

Vhodny na izolaciu stresnych konstrukif, stien, stropov, priecok,
pasivnych a nizkoenergetickych domov, drevenych stavieb atd.
EXY O8E® je vhodny na pouzitie v interiéri aj exteriéri. Viyhody:
rychla aplikacia, izoldcia tazko dostupnych miest, nevyzaduje me-
chanické ukotvenie.

PODMIENKY SPRACOVANIA EXY O8E°

Na kvalitu a spracovanie peny maju zasadny vplyv teplota a tlak.
Produkt nevyzaduje ziadne mieSanie ani cirkulaciu. Penu je mozné
podla potreby nanasat v niekolkych vrstvach. Penu nandsajte v
maximalnej hribke 15 cm na jednu vrstvu. Po naneseni peny do-
chadza k jej ochladeniu. Odportcana vzdialenost pre nanasanie
peny na podklad je 40-60 cm. Dbajte na to, aby materidly neboli
prehriate. Vysokd teplota materidlov bude mat negativny vplyv na
konecny produkt peny. V zimnych mesiacoch sa odporuca pouzit
ohrievacie pasy na sudy.

POSTUP APLIKACIE

Optimalny tlak a teplota v hadici sa mozu liSit v zavislosti od pro-
stredia, typu zariadenia a stavu podkladu. Aplikacny technik je
zodpovedny za spravne nastavenie zariadenia podla ndvodu na
obsluhu, najma pokial ide o informacie tykajlce sa spravneho po-
stupu a vyberu izolacnej peny pre danu aplikaciu. Pocas aplikacie je
potrebné kontrolovat nastavenie stroja, ako je tlak, teplota, kvalita
a prilnavost peny a jej Struktura. Technolégia aplikdcie PUR peny
musi zachovavat pomer zmiesavania 1:1 pri danom tlaku a teplo-
te. Podklad nesmie byt mastny, mokry, zamrznuty ani pokryty
namrazou. Podklad musi byt pevny, nesmie sa rozpadavat a musi
sa vykonat test prilnavosti podkladu. Podklad musi mat teplotu
najmenej o 5°C vyssiu ako rosny bod, pricom najlepsich vysledkov
spracovania sa dosahuije pri vihkosti okolitého vzduchu pod 80 %.

POZOR: Pri vymene novych sudov a opatovnej instalacii davkova-
cich cerpadiel je potrebné venovat osobitnd pozornost tomu, aby
nedoslo k zmieSaniu alebo kontaminacii zloziek ,A" a ,B*. Vzdy sa
musia pouzivat Cerpadla zo zlozky , A" spat do suda so zlozkou ,A"
a zo suda so zlozkou ,B* do suda ,B". Do zlozZiek ,,A* a ,,B“ nepri-
davajte iné materialy od inych vyrobcov!

Odporiacané nastavenie technolégie

Tlak (dynamicky) 1000-1300 psi
Hlavné kirenie 45-50° C
Teplota hadice 45-50° C
Optimalna teplota materidlu v sude 20-25° C

Vel'kosti trysiek a odporaéany tlak

00 (2929) 700-900 psi 48-62 bar
01 (4242) 900-1200 psi 62-85 bar
02 (5252) 1200-1400 psi 85-95 bar
03 (6060) 1400-2000 psi 95-137 bar
Reakéni profil

Krémova faza =12s

Gélova faza =3-4s

Doba do zaschnutia =6-7s

Koniec stupania =6-7s

SKLADOVANIE, TEPLOTA, BALENIE

Zlozka A ma skladovatelnost 9 mesiacov pri skladovacej teplote
15-35°C, zatial o zlozka B md skladovatelhost 6 mesiacov pri teplote
15-20°C. Je ddlezité zabranit vystaveniu zloZiek teplotam mimo sta-
noveného rozsahu. Odporticand teplota materidlu v aplikacnom sude
je 22-25 °C. Sudy musia byt skladované na paletach.

Zlozka Typ balenia Hmotnost
Zlozka “B” std 220 kg
IBC 1000 kg
Zlozka “A” std 250 kg
IBC 1000 kg

Poznamka: IBC = stredne velky kontajner pre kvapalné latky

UPOZORNENIE: Udaje uvedené v tomto dokumente nie st uréené na pouZitie neprofesionalnymi aplikatormi ani osobami, ktoré tento produkt nenakupuit
alebo nepouzivaju na podnikatelské Gcely. Potencidlny pouzivatel musi vykonat vsetky testy s cielom zistit spravanie vyrobku a jeho vhodnost na dany cel,
pretoze konecné rozhodnutie o vhodnosti vyrobku na konkrétne pouZitie je zodpovednostou kupujlceho. Spolo¢nost HONTER® poskytuje iba tie zaruky a

garancie, ktoré vyrobca vyjadril pisomne.
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TECHNICKE PARAMETRE EXY 08E®

Harmonizovana norma: EN 14315-1:2013

Hrubka

Pociatocna hodnota tepelnej vodivosti pri10 °C*
Deklarovany koeficient tepelnej vodivosti po starnuti (A,)*
podla prilohy | normy EN 14315-1:2013

ateplote 10 °C(175 + 5) dni pri (70 £ 2) °C

Reakcia na ohen

Reakény profil pri 21 °C

Objemovd hmotnost penového materidlu*

Stalost reakcie na ohen pri starnuti/degradacii

Stalost tepelného odporu pri starnuti/degradacii

Stélost pevnosti v tlaku pri starnuti/degradacii

Obsah uzavretych pérov

Priepustnost vodnej pary - faktor diftizneho odporu
Kratkodobd nasiakavost pri ¢iasto¢nom ponoreni

Tlakové napatie pri 10 % deformacii

Tlakové dotvarovanie

Zvukova pohltivost - vazeny koeficient zvukovej pohltivost

Nebezpecné latky - emisie VOC (EN 1SO 16000-10)
Prilnavost k podkladu kolmo na povrchy

Reakcia na ohen v standardnych zostavach simulujdcich
konecné pouzitie

Deformacia pri stanovenom tlakovom zatazeni a stanovenych teplotnych

podmienkach: Zatazenie: 20 kPa; teplota: (80+1)°C, Cas: (48+1) hod
Rozmerova stabilita (70+2) °Ca RH (90+5) °C

Rozmerova stabilita (-20+3) °C

EN ISO 846:

Biologickd odolnost

+50
A,, = 0,037 WjmK
A, =0,038 W/mK

Trieda E

NPD

7-85kg/m?

Reakcia na oher sa casom neznizuje podla ¢l.4.2.5.2 EN 14315-1
pozri ,Tabulka 2 vyhlasenie o vlastnostiach*
NPD

CCC1 (<20 %)

<35

NPD

NPD

NPD

a,, =065 - Trieda C-vysoko absorpcny, pre hribku > 350 mm
a,, = 0,50 - Trieda D - pohlcujtici, pre hribku = 100 mm

Splfiuje poziadavky na emisie VOC
NPD
NPD

NPD

NPD
NPD

Metdda A: Rast pliesni - intenzita rastu 0
Metdda C: Rast baktérii - Ziadny rast

Poznamka: NPD = nebol stanoveny ziadny ukazovatel. Oznacenie: PU EN 14315-1- CC1-MU3.5-AW0.5-0.65(100-350 mm).
Poznamka: *Deklarované hodnoty boli stanovené na zaklade merani vykonanych notifikovanym subjektom a internych merani - na vzorkach pripravenych za
Standardnych laboratdrnych podmienok. Parametre sa mézu lisit v zavislosti od podkladu a techniky nanasania. **Objemovd hmotnost sa meni v zavislosti

od poctu nanesenych vrstiev.

MANIPULACIA A BEZPECNOST

Ochrana dychacich ciest je povinna! Pri praci s produktom
HONTER® je nutné pouzivat ochranné prostriedky, celotvarovu
masku s privodom vzduchu pocas nanasania peny a eSte dve
hodiny po ukonéeni prace. Dalej sa vyzaduje aktivne vetranie,
aby dochadzalo k riadnej vymene vzduchu. Zlozka ,,A* obsa-
huje reaktivnu skupinu izokyanatu, pri manipulacii musi byt
zabezpecené vetranie na pracovisku. Vyhnite sa vdychovaniu
vyparov a vystaveniu ldtkam. Nadoby otvarajte pomaly, aby sa
akykolvek tlak uvolnil pomaly a bezpecne. Pri manipuldcii alebo
praci s tymito materidlmi vzdy pouZivajte ochranné prostriedky a
dodrziavajte bezpe¢nostné pokyny. Pocas aplikacie a po nej musf
byt dané miesto aktivne vetrané, aby sa dosiahlo riadne odvetra-
nie vyparov z aplikicie PUR peny! PoCas aplikdcie sa v priestore
nesmu zdrziavat iné osoby, iba vyskolend aplikacna firma. Vetra-
nie a ventildcia najmenej 24 hodin po aplikécii! je dolezita a ne-
smie sa zanedbat. Pri tomto systéme PUR peny je nutné vyhnut
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sa nespravnemu postupu aplikdcie. To zahffia: nadmernd hrdbku
striekanej expandujlcej peny, nespravne pomery miesania mate-
ridlu, nespravnu teplotu spracovania latok. Nespravne aplikované
materialy mozu sposobit nadmerny narast teploty, o moze viest
k poZziaru alebo k agresivnemu zapachu, ktory sa ¢asom nemusi
rozptylit - vyvetrat. Takto nastriekand pena méze mat zIé vlast-
nosti kvoli nespradvnemu spracovaniu chemickych latok alebo
velkej hrubke sucasne naneseného materialu! Prebytocné hmoty,
ktoré vznikaju, by mali byt odstranené z priestoru, narezeme ich
na malé kusky a nechdme vychladnit pred likvidaciou. Nedodr-
Zanie tohto odporucania méze sposobit poziar. Aplikator musf
zabezpecit bezpecnost prace v mieste aplikacie. VSetok stavebny
personal by mal byt informovany o prebiehajicom nanasani PUR
peny vhodnymi znackami a o tom, Ze vSetky prace, ako je zva-
ranie, spajkovanie, rezanie atd., by sa mali vykondvat minimalne
15 m od miesta, kde sa nanasa PUR pena.
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