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UPOZORNENIE: Údaje uvedené v tomto dokumente nie sú určené na použitie neprofesionálnymi aplikátormi ani osobami, ktoré tento produkt nenakupujú 
alebo nepoužívajú na podnikateľské účely. Potenciálny používateľ musí vykonať všetky testy s cieľom zistiť správanie výrobku a jeho vhodnosť na daný účel, 
pretože konečné rozhodnutie o vhodnosti výrobku na konkrétne použitie je zodpovednosťou kupujúceho. Spoločnosť HONTER® poskytuje iba tie záruky a 
garancie, ktoré výrobca vyjadril písomne.

TECHNICKÝ POPIS

EXY 08E® je dvojzložková polyuretánová izolačná pena na vodnej báze s nízkou hustotou a 
otvorenou bunkovou štruktúrou. Vytvára bezšvovú izolačnú vrstvu, ktorá vyplňuje všetky 
ťažko prístupné miesta v stavebnej konštrukcii a vytvára vzduchovú bariéru, ktorá zabraňuje 
prenikaniu horúceho a studeného vzduchu do budovy. Vytvára izolačné vrstvy obvodového 
plášťa budovy. Zabraňuje rastu plesní a eliminuje tepelné mosty. Účinná tepelná izolácia pre 
rôzne aplikácie. Rýchla aplikácia zvyšuje komfort bývania a znižuje spotrebu energie budov.

EXY 08E ® je vhodná na izoláciu

stien • podkrovných priestorov • striech • drevených konštrukcií • podhľadov • klenutých stropov • podkroví • energeticky úsporných domov

URČENÉ POUŽITIE 

Vhodný na izoláciu strešných konštrukcií, stien, stropov, priečok, 
pasívnych a nízkoenergetických domov, drevených stavieb atď. 
EXY 08E® je vhodný na použitie v interiéri aj exteriéri. Výhody: 
rýchla aplikácia, izolácia ťažko dostupných miest, nevyžaduje me-
chanické ukotvenie.

PODMIENKY SPRACOVANIA EXY 08E®

Na kvalitu a spracovanie peny majú zásadný vplyv teplota a tlak. 
Produkt nevyžaduje žiadne miešanie ani cirkuláciu. Penu je možné 
podľa potreby nanášať v niekoľkých vrstvách. Penu nanášajte v 
maximálnej hrúbke 15 cm na jednu vrstvu. Po nanesení peny do-
chádza k jej ochladeniu. Odporúčaná vzdialenosť pre nanášanie 
peny na podklad je 40–60 cm. Dbajte na to, aby materiály neboli 
prehriate. Vysoká teplota materiálov bude mať negatívny vplyv na 
konečný produkt peny. V zimných mesiacoch sa odporúča použiť 
ohrievacie pásy na sudy.

POSTUP APLIKÁCIE

Optimálny tlak a teplota v hadici sa môžu líšiť v závislosti od pro-
stredia, typu zariadenia a stavu podkladu. Aplikačný technik je 
zodpovedný za správne nastavenie zariadenia podľa návodu na 
obsluhu, najmä pokiaľ ide o informácie týkajúce sa správneho po-
stupu a výberu izolačnej peny pre danú aplikáciu. Počas aplikácie je 
potrebné kontrolovať nastavenie stroja, ako je tlak, teplota, kvalita 
a priľnavosť peny a jej štruktúra. Technológia aplikácie PUR peny 
musí zachovávať pomer zmiešavania 1:1 pri danom tlaku a teplo-
te. Podklad nesmie byť mastný, mokrý, zamrznutý ani pokrytý 
námrazou. Podklad musí byť pevný, nesmie sa rozpadávať a musí 
sa vykonať test priľnavosti podkladu. Podklad musí mať teplotu 
najmenej o 5°C vyššiu ako rosný bod, pričom najlepších výsledkov 
spracovania sa dosahuje pri vlhkosti okolitého vzduchu pod 80 %.

POZOR: Pri výmene nových sudov a opätovnej inštalácii dávkova-
cích čerpadiel je potrebné venovať osobitnú pozornosť tomu, aby 
nedošlo k zmiešaniu alebo kontaminácii zložiek „A“ a „B“. Vždy sa 
musia používať čerpadlá zo zložky „A“ späť do suda so zložkou „A“ 
a zo suda so zložkou „B“ do suda „B“. Do zložiek „A“ a „B“ nepri-
dávajte iné materiály od iných výrobcov!

Odporúčané nastavenie technológie

Tlak (dynamický)  1000-1300 psi
Hlavné kúrenie 45-50° C
Teplota hadice 45-50° C
Optimálna teplota materiálu v sude  20-25° C

Veľ kosti trysiek a odporúčaný tlak

00 (2929)  700-900 psi  48-62 bar
01 (4242)  900-1200 psi  62-85 bar
02 (5252)  1200-1400 psi  85-95 bar
03 (6060)  1400-2000 psi  95-137 bar

Reakční profi l
Krémová fáza = 1–2 s
Gélová fáza = 3–4 s
Doba do zaschnutia = 6–7 s
Koniec stúpania = 6–7 s

SKLADOVANIE, TEPLOTA, BALENIE

Zložka A má skladovateľnosť 9 mesiacov pri skladovacej teplote 
15–35°C, zatiaľ čo zložka B má skladovateľnosť 6 mesiacov pri teplote 
15–20°C. Je dôležité zabrániť vystaveniu zložiek teplotám mimo sta-
noveného rozsahu. Odporúčaná teplota materiálu v aplikačnom sude 
je 22–25 °C. Sudy musia byť skladované na paletách.

Zložka Typ balenia Hmotnosť
Zložka “B” súd 220 kg
 IBC 1000 kg
Zložka “A” súd 250 kg
 IBC 1000 kg
Poznámka: IBC = stredne veľký kontajner pre kvapalné látky
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TECHNICKÝ LIST
TECHNICKÉ PARAMETRE EXY 08E®

Poznámka: NPD = nebol stanovený žiadny ukazovateľ. Označenie: PU EN 14315-1 – CC1-MU3.5-AW0.5-0.65(100–350 mm). 
Poznámka: *Deklarované hodnoty boli stanovené na základe meraní vykonaných notifi kovaným subjektom a interných meraní – na vzorkách pripravených za 
štandardných laboratórnych podmienok. Parametre sa môžu líšiť v závislosti od podkladu a techniky nanášania. **Objemová hmotnosť sa mení v závislosti 
od počtu nanesených vrstiev.
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Ochrana dýchacích ciest je povinná! Pri práci s produktom 
HONTER® je nutné používať ochranné prostriedky, celotvárovú 
masku s prívodom vzduchu počas nanášania peny a ešte dve 
hodiny po ukončení práce. Ďalej sa vyžaduje aktívne vetranie, 
aby dochádzalo k riadnej výmene vzduchu. Zložka „A“ obsa-
huje reaktívnu skupinu izokyanátu, pri manipulácii musí byť 
zabezpečené vetranie na pracovisku. Vyhnite sa vdychovaniu 
výparov a vystaveniu látkam. Nádoby otvárajte pomaly, aby sa 
akýkoľvek tlak uvoľnil pomaly a bezpečne. Pri manipulácii alebo 
práci s týmito materiálmi vždy používajte ochranné prostriedky a 
dodržiavajte bezpečnostné pokyny. Počas aplikácie a po nej musí 
byť dané miesto aktívne vetrané, aby sa dosiahlo riadne odvetra-
nie výparov z aplikácie PUR peny! Počas aplikácie sa v priestore 
nesmú zdržiavať iné osoby, iba vyškolená aplikačná fi rma. Vetra-
nie a ventilácia najmenej 24 hodín po aplikácii! je dôležitá a ne-
smie sa zanedbať. Pri tomto systéme PUR peny je nutné vyhnúť 

sa nesprávnemu postupu aplikácie. To zahŕňa: nadmernú hrúbku 
striekanej expandujúcej peny, nesprávne pomery miešania mate-
riálu, nesprávnu teplotu spracovania látok. Nesprávne aplikované 
materiály môžu spôsobiť nadmerný nárast teploty, čo môže viesť 
k požiaru alebo k agresívnemu zápachu, ktorý sa časom nemusí 
rozptýliť – vyvetrať. Takto nastriekaná pena môže mať zlé vlast-
nosti kvôli nesprávnemu spracovaniu chemických látok alebo 
veľkej hrúbke súčasne naneseného materiálu! Prebytočné hmoty, 
ktoré vznikajú, by mali byť odstránené z priestoru, narežeme ich 
na malé kúsky a necháme vychladnúť pred likvidáciou. Nedodr-
žanie tohto odporúčania môže spôsobiť požiar. Aplikátor musí 
zabezpečiť bezpečnosť práce v mieste aplikácie. Všetok stavebný 
personál by mal byť informovaný o prebiehajúcom nanášaní PUR 
peny vhodnými značkami a o tom, že všetky práce, ako je zvá-
ranie, spájkovanie, rezanie atď., by sa mali vykonávať minimálne 
15 m od miesta, kde sa nanáša PUR pena.

MANIPULÁCIA A BEZPEČNOSŤ

Harmonizovaná norma: EN 14315-1:2013
Hrúbka
Počiatočná hodnota tepelnej vodivosti pri 10 °C*
Deklarovaný koefi cient tepelnej vodivosti po starnutí (ʎD)*
podľa prílohy J normy EN 14315-1:2013
a teplote 10 °C (175 ± 5) dní pri (70 ± 2) °C 
Reakcia na oheň
Reakčný profi l pri 21 °C
Objemová hmotnosť penového materiálu**
Stálosť reakcie na oheň pri starnutí/degradácii 
Stálosť tepelného odporu pri starnutí/degradácii 
Stálosť pevnosti v tlaku pri starnutí/degradácii 
Obsah uzavretých pórov
Priepustnosť vodnej pary – faktor difúzneho odporu
Krátkodobá nasiakavosť pri čiastočnom ponorení 
Tlakové napätie pri 10 % deformácii 
Tlakové dotvarovanie 
Zvuková pohltivosť – vážený koefi cient zvukovej pohltivost

Nebezpečné látky – emisie VOC (EN ISO 16000-10) 
Priľnavosť k podkladu kolmo na povrchy
Reakcia na oheň v štandardných zostavách simulujúcich 
konečné použitie
Deformácia pri stanovenom tlakovom zaťažení a stanovených teplotných 
podmienkach: Zaťaženie: 20 kPa; teplota: (80±1)°C, Čas: (48±1) hod
Rozmerová stabilita (70±2) °C a RH (90±5) °C 
Rozmerová stabilita (-20±3) °C
EN ISO 846:
Biologická odolnosť 

± 5 % 
ʎDi = 0,037 W/m.K 
ʎD = 0,038 W/m.K 

Trieda E 
NPD 
7 - 8,5 kg/m3

Reakcia na oheň sa časom neznižuje podľa čl.4.2.5.2 EN 14315-1 
pozri „Tabuľka 2 vyhlásenie o vlastnostiach“
NPD 
CCC1 (˂20 %) 
μ ≤ 3,5 
NPD 
NPD 
NPD 
αW = 0,65 -  Trieda C – vysoko absorpčný, pre hrúbku ≥ 350 mm
αW = 0,50 – Trieda D – pohlcujúci, pre hrúbku ≥ 100 mm 
Splňuje požiadavky na emisie VOC
NPD 
NPD 

NPD 

NPD 
NPD

Metóda A: Rast pliesní – intenzita rastu 0
Metóda C: Rast baktérií – žiadny rast
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