TECHNICKY LIST

POPIS PRODUKTU

EXY O8E® je zakladni verze strikané polyurethanové izolacni pény na vodni bazi s stén .
otevrenou strukturou bunék. Bezespara izolacni vrstva vyplni vsechna tézce dostupna
mista ve stavebni konstrukci a vytvori vzduchovou bariéru a tim zabrani prdniku

teplého a studeného vzduchu dovnitr budovy. Zabranuje vzniku plisni a eliminuje

tepelné mosty.

POUZITI

Vhodné pro izolaci stresni konstrukce a stén, strop(, pricek, pasivnich
a nizkoenergetickych domd, drevostaveb atd. EXY O8E® je vhodna
pro pouziti v interiéru i exteriéru. Vyhody: rychla aplikace, izolace

tézce dostupnych mist, nevyzaduje mechanické kotven.

PODMINKY ZPRACOVANI EXY 08E®

Maximalni tloustka jedné vrstvy nastfiku nesmi presahnout vice jak
15 cm expandované pény. Po aplikaci nastriku vrstvy by méla péna
chladnout pod 35°C pred dalSim postupem, nebo dokud teplota
povrchu pény neklesne na teplotu okoli. Pokud je péna nandsena pres
tloustku 15cm nebo se nedodrzi ¢as chladnuti, mGze to mit za nasledek
prekroceni teploty a nasledny pozar, nebo uvolnéni agresivniho zapa-
chu, ktery se ¢asem nerozptyli. Podklad musi mit teplotu nejméné -5°C

APLIKACNIi POSTUP

Optimalni tlak a teplota v hadici se mohou lisit v zavislosti na
prostredi, typu zarizeni a stavu podkladu. Je odpovédnosti aplikato-
ra spravné nastavit zarizeni podle technické literatury, zejména
informace, které se vztahuji k spravnému postupu a zvoleni izola¢ni
pény pro dané pouziti.

Po dobu aplikace musi byt kontrolovano nastaveni stroje, jako je
tlak, teplota a kvalita pény a prilnavost, struktura pény. Technolo-
gie pro aplikaci PUR pény musi dodrzet pomér michani latek 1:1 pfi
daném tlaku a teploté.

Podklad nesmi byt mastny, mokry, zmrzly, nebo namrzly. Podklad

musi byt pevny, nesmi se drolit a musi byt proveden test pfilnavosti
k podkladu.

EXYOS:_

EXY O8E® je vhodna pro izolaci:

podhledl
plUdnich vestaveb «  klenutych stropli
strech .

drevostaveb .

podkrovi

POZOR: Zvlastni pozornost mus{ byt vénovana pfi vyméné novych

sud(, reinstalaci podavacich pump tak, aby nedoslo ke smichani, nebo
kontaminaci slozek ,A"” a ,,B”. Vzdy musi byt pouzity pumpy ze slozky
»A" opét do sudu se slozkou ,A” a ze sudu se slozkou ,B” do ,B” sudu.

Nepridavejte do slozek ,,A” a ,,B” jiné materialy od jinych vyrobci!

Doporucené nastaveni technologie

Tlak (dynamicky) 1000-1300 psi
Hlavni topenf (45-54)°C
Teplota hadice (45-54)°C
Optimalni tve[gLo&S materialu (20-25)°C
Velikosti trysek a doporuceny tlak
00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
800-1100psi 800-1100psi 1100-1450psi | 1450-1900psi
55-75 bar( 55-75 barQ 75-100 bard 100-130 bart

SKLADOVANI, TEPLOTA, BALENI

Trvanlivost slozky B - polyolu je 6 mésicd pfi skladovaci teploté
15-20°C. Trvanlivost slozky A je 12 mésicl pfi skladovaci teploté
15-25°C.

Je dlezité zabranit tomu, aby slozky nebyly vystaveny teplotdm
mimo uvedené hodnoty. Doporucena teplota materidlu v sudu pro
aplikaci je 22 az 25°C. Sudy musi byt skladovany na paletach.

Typ baleni Hmotnost

Slozka
y sud 230 kg
Slozka B
IBC 1000 kg
y sud 250 kg
Slozka A
IBC 1000 kg

UPOZORNEN:i: Udajf predlozené v tomto dokumentu nejsou urteny pro pouZiti neprofesionalnim aplikatoriim, nebo osobam, které nenakupuji nebo nevyuzivajt
tento produkt k podnikani. Potencidlni uzivatel musi provést vsechny zkousky s cilem zjistit chovéni vyrobku a vhodnosti pro dany (cel, protoze konecné rozhodnuti
o zpUsobilosti produktu pro konkrétni pouziti je odpovédnosti kupujiciho. HONTER® Company poskytuje pouze ty garance a zaruky vyjddrené pisemné vyrobcem.
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TECHNICKY LIST

TECHNICKE VLASTNOSTI EXY 08E®

Vlastnosti

Tloustka

®

EXY 08

Cislo normy Hodnota

+5%

Tepelny odpor a soucinitel tepelné vodivosti

Ay, = 0.037 W/m.K

Deklarovany souinitel tepelné vodivosti po starnuti (A,)* dle Pfilohy |
normy EN 14315-1:2013 a teploté 10°C

A, = 0,038 W/m.K

Reakce na ohen

Trida E

Reakeni profil pfi 21°C

NPD

Objemova hmotnost vypénéného materidlu

7 - 8,5 kg/m3

Stalost reakce na ohen pfi starnuti/degradaci

Reakce na ohen se s ¢asem nesnizuje dle
¢l.4.2.5.2 EN 14315-1

Stalost tepelného odporu pfi starnuti/degradaci

viz “Tabulka 2 prohlaseni o vlastnostech®

Stalost pevnosti v tlaku pfi starnuti/degradaci

NPD

Obsah uzavrenych port

(o)
EN14315-12013 | CCC1(s20.%)

Propustnost vodni pary -faktor difizniho odporu

p<35

Kratkodoba nasakavost pfi ¢astecném ponoreni

NPD

Napéti v tlaku pfi 10% deformaci

NPD

Dotvarovani tlakem

NPD

Zvukova pohltivost-vazeny cinitel zvukové pohltivosti

NPD

Nebezpecné latky - emise VOC (EN ISO 16000-10)

Vyhovuje pozadavkdm na emise VOC

Prilnavost k podkladu kolmo k povrchdim

NPD

Reakce na ohen v standardnich sestavach simulujici konecné pouziti

NPD

Deformace pfi uréeném zatizeni tlakem a urcenych teplotnich
podminkach: Zatizeni: 20 kPa; teplota: (80+1)°C, Cas: (48+1)hod

NPD

Rozmeérova stalost (70+2)°C a RH (90+5)°C

NPD

Rozmeérova stalost (-20+3)°C

NPD

Pozn.: NPD = zadny ukazatel neni stanoven.

Pozndmka: *Deklarované hodnoty byly stanoveny na zakladé méreni provedenych Oznamenym subjektem a internich méreni - na vzorcich pripravenych za standardnich laboratornich podminek.

Parametry se mohou lisit podle podkladu a techniky aplikace.

MANIPULACE A BEZPECNOST

Respiracni ochrana je povinna! HONTER® vyzaduje pouzivat
ochranné prostredky, celoobli¢ejovou masku s privodem vzduchu
béhem jakéhokoli nastriku pény a dvé hodiny po dokonceni. Déle je
vyzadovdna aktivni ventilace, aby dochazelo k radnému vyménovani
vzduchu. Slozka "A" obsahuje reaktivni skupinu isokyanatu, pri
manipulaci musi byt zajisténa ventilace na pracovisti. Vyvarujte
se vdechovani vypar( a expozici latek. Nadoby otevirejte pomalu,
tak aby se jakykoli tlak pomalu a bezpecné uvolnil. Pfi manipulaci
nebo préci s témito materidly vzdy pouzivejte ochranné prostredky a
dodrzujte bezpecnostni pokyny. Béhem aplikace, po aplikaci se dané
misto musi aktivné vétrat, aby bylo dosazeno radného odvétrani
vyparu z aplikace PUR pény! V pribéhu aplikace se v prostoru
nesmi zdrzovat jiné osoby, pouze proskolend aplika¢ni firma. Vétrani
a ventilace nejméné 24 hodin po aplikaci! je ddlezitd a nesmi byt

opomenuta. U tohoto systému PUR pény je nutné se vyhnout

Na zdkladé nasich nejlepsich znalosti jsou technické udaje zde obsazené pravdivé a

nespravnému aplikacnimu postupu. To zahrnuje: nadmérnou tloustku
strikané rostouci pény, nepoméry michani materialu, nespravna
teplota zpracovani latek. Nespravné aplikované materidly mohou
zpUsobit nadmérny narlst teploty, kdy mlze dojit k pozaru nebo k
agresivnimu zapachu, ktery se ¢asem nemusi rozptylit - vyvétrat.
Takto nastiikana péna muze mit Spatné vlastnosti kvili nespravnému
zpracovani chemickych Idtek nebo velké tloustce soucasné
naneseného materidlu! Prebytecné masy, které jsou generovany

by mély byt odstranény z oblasti, nafrezeme je na malé kousky a
nechame pred likvidaci vychladnout. Nedodrzeni tohoto doporuceni
muize zpUsobit pozar. Aplikator musi zajistit bezpecnost prace v
misté aplikace. VSechen stavebni persondl by mél byt informovan, ze
probiha nastfik PUR pén vhodnymi znackami, Ze vSechny prace jako
je svafovani, pajeni, fezani apod. by se mély konat minimalné 15 m od

mista kde je provadéna aplikace PUR pény.

fesné ke dni vydani a mohou se ménit bez predchoziho ozndmeni. Aplika¢ni

firma je zodpovédna za spravny postup a pouziti vyrobku. Neposkytuje se ani nepfefpoklédé zadnad zaruka. Zarucujeme, Ze nade vyrobky vyhovuiji kontrole kvality
HONTER® Company. Neprebirdme zadnou odpovédnost za pojisténi, vykon nebo skody zplsobené pouzitim.
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